CERTIFICACION DE MATERIALES

e
MECALAUR G,

CERTIFICADO DE CALIDAD METALSUR

REFERENCIA: RECTANGULAR 120 x 60 | ESPESOR 300 mm * 6,000 mis
TIPO DE LAMINA: HR ESTR | FECHA DE FABRICACION: 2 MAYO 2020 | COD. TRAZABILIDAD: 02M20
RANGO DE ACEPTACION
VARIABLE UNIDADES ~ VALOR NOMINAL G s CONFORMIDAD
DIAMETRO/DIMENSION o 12060 119,20 120,80 CONFORME
EXTERIOR 58,80 61,20 CONFORME
ESPESOR milimetros 3,00 280 3,20 CONFORME
LONGITUD milimetros 6000 5994 6013 CONFORME
DIA 8 RIU OMeC UN G
0 UR
0 AXIMO REA
allo A o B ado aao U {53 0,25 0,”0
MEDIA | 11983 [ 5983 | 11993 | 6048 6003,0 300 Mn 1,35 1,160
DESV.EST| 0,027 | 0027 | 0026 | 0,027 0,00 0,05 P 0,04 0,018
VARIANZA[ 0,001 0,001 | 0001 [ 0,001 0,00 0,00 S 0,04 0,003
N 6 6 6 6 6 6 Cu 0,20 0,010
Ni 0,15 0,010
BA AYO DO Cr 0,20 0,030
ABOCARDADO NORMANTC-103 |
APLASTAMIENTO NORMANTC-4526 [ = PROPIEDADES MECANICAS
TRACCION NORMANTC-3353 | PROPIEDAD MINIMO  VALOR  RESULTADO

La norma que rige la valoracion del espesor de [a lamina correspondiente a la
fabricacion de este tubo y las desviaciones del didmetro segun norma
internacional ASTM-A 568 para tuberia estructural grado C, JIS G 3302 para
tuberia galvanizada estructural. Norma de fabricacion NTC-4526 de ICONTEC
y porcentajes de composicion quimica segun norma ASTM A1011/A1011M -

14 para acero grado 50

YIELD STRENGTH [ksi 57
TENSILE STRENGTH [ksi] | 65 30
ELONGATION [%] 16 %

TRAZABILIDADES
20078401, M20078402, M20078501, M20078502, M20049706, M20078303

ELABORO:

JHON HENRRY CHOCUE.
AUXILIAR DE CALIDAD

OBSERVACIONES:

1. METALSUR S.A. no asume responsabilidad alguna por los diserios que superen ia
resistencia del material con que fue fabricada fa tuberia, ni por procesos a os que sea
somelida la tuberia que puedén acasionar cambios en sus propledades mecanicas.

2. Las pruebas y ensayos destructivos se realizan tomando muestras aleatorias,

3, Los porcentajes de composicion quimica corresponden al méimo valor de!
elemento en las coladas con la que fue fabricado el producto.

F-MR-0099

2016-06-02 Rev. 001
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Parques y Juegos Infantiles

CERTIFICADO DE CALIDAD

ACESCO COLOMBIA SAS. N. ENTREGA: 8000301905 FECHA 30.09.2020
Nit. 8600267530 CLIENTE: SOLUCIONES TUBULARES S.A.
Parque Industrial Malambo S.A. PAG.1DE1

Km 3 Via Malambo-Sabanagrande
Atlantico, Colombia.

PBX: 57-5-3718100

Fax: 57-5-3478030-31-32
WWW.acesco.com
calidad@acesco.com

MATERIAL: 112254 - Metaltub N 60x60-3.0 6000 A500C
NORMA DE CALIDAD: ASTM A500/NTC 4526 GRADC C

LOTE No 0006265864
COLADA No 532225
PESO 3.278,200 kg
PORCENTAJE DE CARBONO 0,080 %
PORCENTAJE DE MANGANESO 0,830 %
PORCENTAJE DE FOSFORO 0,017 %
PORCENTAJE DE AZUFRE 0,003 %
PORCENTAJE DE COBRE 0,010 %
PORCENTAJE DE BORO %
LIMITE ELASTICO PROV 398 MPa
RESISTENCIA MAXIMA PROV 478 MPa
ELONGACION PROV 36 %

Las propiedades quimicas presentadas son las reportadas por el proveedor de origen de la materia pnma.

Certificamos que el material aqui descrito ha sido inspeccionado y ensayado conforme a los estandares mencionados. No requiere firma autdgrafa ya que los
resultados son generados por computador.
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Parques y Juegos Infantiles,

CERTIFICADO DE CALIDAD

\ ACESCO

ACESCO COLOMBIASAS. N. ENTREGA: 8000285514 FECHA 03.03.2020
Nit. 8600267530 CLIENTE: SOLUCIONES TUBULARES S.A.
Parque Industrial Malambo S.A. PAG.1DE1

Km 3 Via Malambo-Sabanagrande
Atlantico, Colombia.

PBX: 57-5-3718100

Fax: 57-5-3478030-31-32
WWW.acesco.com
calidad@acesco.com

MATERIAL: 111636 - Metaltub N 89.00-3.0 6000 A500C
NORMA DE CALIDAD: ASTM AS00/NTC 4526 GRADO C

LOTE No 0005980851
COLADA No 426196
PESO 1.422,058 kg
PORCENTAJE DE CARBONO 0,080 %
PORCENTAJE DE MANGANESO 0,830 %
PORCENTAJE DE FOSFORO 0,020 %
PORCENTAJE DE AZUFRE 0,003 %
PORCENTAJE DE COBRE 0,010 %
PORCENTAJE DE BORO %
LIMITE ELASTICO PROV 401 MPa
RESISTENCIA MAXIMA PROV 501 MPa
ELONGACION PROV 34 %

Las propiedades quimicas presentadas son las reportadas por el proveedor de origen de la materia pnma.

Certificamos que el material agui descrito ha sido inspeccionado y ensayado conforme a los estandares mencionados. No requiere firma autografa ya que los
resultados son generados por computador.
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Parques y Juegos Infantiles

] CONSORCIO METALURGICO NACIONAL
==\Ll=;.a COLMENA SAS.
ASEGURAMIENTO DE CALIDAD
P CERTIFICADO DE CALIDAD F-C-620-013
FECHA: | 1/17/2017 | CERTIFICADO No: | 272218 |

CLIENTE: | SOLUCIONES TUBULARES S A | No DE TUBOS: | 14 |

TIPO DE TUBO: [ ESTRUCTURAL REDONDO | NORMA: [ASTM A-500 (NTC-4526)
REFERENCIA: [ ER11800131506000NC |

ESPESOR: LONG. NOMINAL: DIM/DIA: [ 77 ]
_—————smmm e

RESULTADOS DE PROCESO

LOS TUBOS SON FORMADOS EN FRIC ¥ SOLDADOS POR EL PROCESO DE
INDUCCION DE ALTA FRECUENCIA

No DE PEDIDO: ORDEN: [ 32803 |
DIMENSIONES (pul): ESPESOR NOMINAL (pul)| 0778 ]
DIMENSIONES PROMEDIO (pul): ESPESCR PROMEDIO (pulg):
TOLERANGIA (pul): [ +-8010" ] TOLERANCIA (%): [_+-10% |

PRUEBAS Y ENSAYOS

ELONGACION: (%) ACERO: | ASTM A 1011-G 50 |
FLUENCIA MINIMA (Psi) [ 59.035 | ABOCARDADO: |CONFORME |
TENSION MINIMA (Psi) [ 71.654 | APLASTAMIENTO: [CONFORME |

COMPOSICION QUIMICA

% CARBONO: % FOSFORO:
% MANGANESO: % AZUFRE:

PESO DEL RECUBRIMIENTO DE ZINC .g;m2
IDENTIFICACION:

COIMENA COLOMBIA ASTM A-500-C (NTC4526) ESP (***) mm

LOS DATOE REGISTRADOS CARACTERIEZAN AL LOTE DE ORDEN DE PRODUCCION CORESPONDIENTE.

ABOCARDADD: MINIMC 20%. DEL MAMETRO SIN QUE == mnnra =ra ROTURA POR LA SOLDADURA
DOBLEZ A 90°5IN RITURA POR EL MATERIAL YO DEZ ITDDE CAPA DE ZINC
APLASTAMIENTD: HASTA 13 DEL DIAMETRO EXTERK AA POR EL MATERIAL O LA SOLDADUR

EXPANSION 30% 5IN ROTURA POR EL MATERIAL MI S JEL TUBO
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Parques y Juegos Infantiles
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LAMINA

ol GERDAL REPORTE DE ENSAYOS
DIACO S/A
Carretera Central del Norte Km 27 Via Tunja Paipa,

Tuta, Colombia, C.P-99999 Tel/Fax: 7426350

N 10008122824514

[CLIENTE ACTURA [v° FEDIDO DEL CLIENTE FEDIDD DEL CLIENTE ESFECIFICACION PESO {Ka)
SOLUCIONES TUBULARES 9005503421180 OC -00015303 9196569/000180 NTG 1920 - SAE1015 - NTC || 1.000
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA  GRADO COMPOSICION QUIMICA (%)
Ensayo seglin métoda ASTM E415
[ Mn P S Si Cu Ni Cr sn Mo
102000570 PLT NTG 1920 2"x3/8" 6m " 17z IGRQBJ 015 0,51 0,011 0.037 0,13 0.26 012 0,12 0,015 0,02
Rangos de refs ia segin 0.2600% i 0,040% | rmd 0,060 | max 0aDITH
MATERIAL PRODUCTO LOTE/COLADA  GRADO PROPIEDADES MECANICAS CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
Ensayo segin matedo NTC3353
R.Fluencia | R Traccion |Alargamiento Espeso Ancho
109000570 " PLT NTC 1020 2"<3/8" 6m | 1723566302 | GR3E | 318 A58 2792 8,35 50,83
Rangos de referencia segiin norma| min 250 MPa | 400 - 550 MPa | min 20,00% 9,23 - 9,83 50,010 -
fLilis} 51580 mm
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Recubrimientos Industriales

Certificado de Calidad

RECUBRIMIENTOS ELECTROSTATICOS EN POLVO

DESCRIPCION: POLIESTER GRIS RAL. 7045 BRILLANTE
CODIGO: PGF145

Clasificacion: POLIESTER

No Lote: R335627

Cantidad: 3220 Kg

Fecha Fabricacion: 250518

Caracteristicas Generales :

Pinturas de uso general formuladas en una amplia variedad de colores con resinas tipo poliéster, aptas para uso
decorativo y funcional en ambientes interiores y exteriores. . Estas disenadas para la aplicacion por medio de pistolas
electrostaticas con sistema de carga tipo corona.

Propiedades del Polvo : Especificacion Norma Resultado
Tamano de particula promedio : 35 - 40 micras 38

Peso Especifico : 1.5- 1.8 glem®  ASTM D792 ISO 2511 1,69
Retencion en malla 200 : <= 5% 49
Tiempo de vida Gtil del material Minimo 18 Meses

Temperatura de Curad-a
X 12 minutes a 190°C  (Temperatura del Metal)

Propiedades del Acabado: Especificacion Norma Resultado
Clase de Acabado: Fso FPasa

Brillo {60°): 80% +/-5% Refl. a 60° ASTM-D 523 87%
Adherencia : 100% ASTM-D3353 Pasa
Impacto Directo (lb.plg) : =50 cm-Kg @ 15.9mm ASTM D-2794 Pasa
Impacto Inverso (lb.plg) : =50 cm-Kg @ 15.9mm ASTM D-2794 Pasa
Mandril Cénico (mm.): 100% ASTM D-522 Sin Fisura
Dureza Lapiz : Minimo 2H ASTM D-3383 2H

Miebla salina : 1000 hrs ASTM B117 Pasa
Resistencia al MEK : ==100 Frotaciones IC101 Pasa
Embuticion : ==50 mm IS0 1520 Pasa

#*#Condiciones de prueba: Las pruebas fueron desarrolladas sobre probetas de acero bonder 265-60 OC
desengrasadas de 0.6mm de espesor, con aplicacion tipo corona hasta un espesor promedio de 7T0pm +/- Spm.

Toda la informacién contenida en este BOLETIN TECNICO corresponde a los resultados obtenidos en los
laboratorios del fabricante de los recubrimientos en polvo.®. Los resultados pueden variar para otras condiciones
especificas de aplicacion.

Departamento Control de Calidad. Mo requiers firma
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Recubrimientos Industriales

Certificado de Calidad

RECUBRIMIENTOS ELECTROSTATICOS EN POLVO

DESCRIPCION: POLIESTER AZUL 5002 BRILLANTE
CODIGO: PA5197

Clasificacion: POLIESTER

No Lote: 81562

Cantidad: 3960 Kg

Fecha Fabricacion: 09/01/18

Caractensticas Generales :

Pinturas de uso general formuladas en una amplia variedad de colores con resinas fipo poliéster, aptas para uso
decorative y funcional en ambientes interiores y exteriorss. . Estas disenadas para la aplicacion por medio de pistolas

electrostaticas con sistiemna de carga tipo corona.

Propiedades del Polve : Especificacion Norma Resultado
Tamafo de particula promedio : 35 - 40 micras 38

Peso Especifico : 1.5-1.8g/cm®  ASTM D792 ISO 2811 1.63
Retencion en malla 200 : <= 5% 3%
Tiempo de vida Gtil del material Minimo 18 Meses

Temperatura de Curado
X 12 minutos a 180°C (Temperatura del Metal)

Propiedades del Acabado: Especificacion Norma Resultado
Clase de Acabado: Liso Brillante Pasa

Brillo (60°): 92% +/-5% Refl. a 60° ASTM-D 523 91%
Adherencia : 100% ASTM-D3359 Pasa
Impacto Directo (lb.plg) : ==50cm-Kg @ 15.9mm ASTM D-2794 Pasa
Impacto Inverso (lb.plg) ==50cm-Kg @ 15.89mm ASTM D-2794 Pasa
Mandril Cénico (mm.): 100% ASTM D-522 Sin Fisura
Dureza Lapiz : Minimo 2H ASTM D-3363 2H

Niebla salina : 1000 hrs ASTM B117 Pasa
Resistencia al MEK : ==100 Frotaciones IC101 Pasa
Embuticion : ==50 mm ISO 1520 Pasa

***Condiciones de prueba: Las pruebas fueron desarrolladas sobre probetas de acero bonder 265-60 OC
desengrasadas de (.6mm de espesor, con aplicacidn tipo corona hasta un espesor promedio de 70pm +/- Spm.

Taoda la informacion contenida en este BOLETIN TECNICO corresponde a los resultados obtenidos en los
laboratorios del fabricante de los recubrimientos en polvo.®. Los resultados pueden variar para otras condiciones
especificas de aplicacidn.

Departamento Control de Calidad. Ma requisrs firma
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SOLDADURA

LUINCOLN SOLDADURAS DE COLOMBIA
NIT $60000332 . 0
Panta: Calle 6ANT33 - 23, Bogosd, Colomsa.  Tel: (571 3648500

NTC - 15‘590015'01? mmmm
expedido

por BUREAU VERITAS

LTDA.

Bogota D.C., 14 de febrero de 2019

DEPARTAMENTO DE CALIDAD
LINCOLN SOLDADURAS DE COLOMBIA LTDA.

CERTIFICADO DE INSPECCION DE METALES DE APORTE

Queo!olewodoUNCOLNGRlcou1Sdoladm57o1s.cumploconlos
requerimientos de calidad exigidos por la norma AWS/ASME SFA 5.1 E 7018

18631810

LOTE LSC:

.

-

COMPOSICION QUIMICA TIPICA
< o R Ni 1 Cr | Mo |
015 | 160 | 075 Eo.oss 0035 | 0,30 | 020 | 0,30

| 005 | 1,10 | 041 | 0,010 0,020 | 0,03 | 0,04 | 0,01
W-WMmdM

C | Mn] v

0,08

—
0.01 |

| Especificacion
AWS A5.1

L___LscC

NE = No sspeciicada

-

- PROPIEDADES MECANICAS*

Punto de
Fluencia
N/mm2)

Resistencia
a la Traccion
(N/mm2)

Alargamiento
(%)

Energia
Absorbida, J
(Temp. °C)

505

597

24

73 (-30)

“Vialores tipicos oblenidos para of prodocts

LINCOLN SOLDADURAS DE COLOMBIA LTDA

Arturo Rama7¢l Jefe de Calidad
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